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Die folgenden Angaben sind den vom Anrnelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(S) Rollenrotations-Offsetdruckmaschine 

@ Bei einer Rollenrotations-Offsetdruckmaschine mit 
mehreren, hintereinander angeordneten, jeweils zwei 
Formzylinder (7, 8) und zwei einander zugewandte, die 
Bedruckstoffbahn (11) zwischen sich aufnehmende Uber- < 
tragungszylinder (9, 10) aufweisenden Doppeldruckwer- 
ken (1-6), die mit einer Einrichtung zum aneinander An- 
bzw. voneinander Abstellen der einander benachbarten 
Zylinder versehen sind und von denen zwei einander be- 
nachbarte Doppeldruckwerke, vorzugsweise die zwei ein- 
gangsseitigen Doppeldruckwerke (1, 2), fur alternieren- 
den Druckbetrieb mindestens einer ihrer Halften mitfiie- 
gendem Wechsel wahrend des Laufs der Maschine einge- 
richtet sind, wobei diesen Doppeldruckwerken (1, 2) ge- 
genuber der normalen, bodenparallelen Transportebene 
der Bedruckstoffbahn (11) in der Hohe versetzte Leitwal- 
zen (12) und jeweils zwei Antriebsquellen (13, 22; 25, 26) 
zugeordnet sind, lafct sich dadurch eine hohe Betriebssi- 
cherheit mit geringem Aufwand erreichen, dass die Leit- 
J walzen (12) so angeordnet sind, dass die Bedruckstoff- 
bahn (11) bei voneinander abgestellten Ubertragungszy- 
lindern (9, 10) in Kontakt mit einem Ubertragungszylinder 

(9) ist und dass dieser mittels einer zugeordneten, ersten 
Antriebsquelle (13; 25) permanent antreibbar ist, wah- 
rend zumindest der dem anderen Ubertragungszylinder 

(10) zugeordnete Formzylinder (8) abschaltbar und mit- 
tels der weiteren, zweiten Antriebsquelle (22; 26) zumin- 
dest beschleunigbar ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft cine Rollenrotalionsoffsetdruck- 
maschine mit mehreren, hintereinander angeordneten, je- 
weils zwei Formzylinder und zwei einander zugewandte, die 
Bedruckstoffbahn zwischen sich aufnehmende Ubertra- 
gungszylinder aufweisenden Doppeldruckwerken, die mit 
einer Einrichtung ziini aneinander An- bzw. voneinander 
Abstellen der einander benachbarten Zylinder versehen sind 
und von denen zwei einander benachbartc Doppeldruck- 
werke, vorzugsweise die zwei eingangsseitigen Doppel- 
druckwerke, fiir alternierenden Druck mindestens einer ih- 
rcr Halften mit fliegendem Wechsel wahrend des Laufs der 
Maschine eingerichtet sind, wobei diesen Doppeldruckwer- 
ken gegeniiber der normalen, bodenparallelen Transport- 
ebene der Bedruckstoffbahn in der Hohe versetzte Leitwal- 
zen und jeweils zwei Antriebsquellen zugeordnet sind. 

Die DE 93 11 113 Ul zeigt eine Anordnung dieser Art 
mit einer durch zwei fiir alternierenden Druck eingerichtete 
Doppcldruckwerke gebildeten Eindruckeinrichtung. Dabei 
sind diese Doppeldruckwerke so ausgebildet, dass sie je- 
weils insgesamt aktivierbar bzw. passivicrbar sind. Die Be- 
druckstoffbahn wird bei passiviertem Doppeldruckwerk 
mittels diesem vor- und nachgeordneter Leitwalzen beruh- 
rungslos zwischen den von einander abgestellen Ubertra- 
gungszylindern durchgefuhrt. Pro fur alternierenden Druck 
vorgesehenem Doppeldruckwerk werden hier zwei Leitwal- 
zen benotigt, die die Bedruckstoffbahn senkrecht zur die 
Achsen der Ubertragungszylinder enthaltenden, gegeniiber 
der Vertikalen geneigten Ebene so zwischen den Ubertra- 
gungszylindern durchftihren, dass jeder denselben Bahnab- 
stand hat. Sofern die Bedruckstoffbahn irn Bereich zwischen 
den Leitwalzen zum Flattern angeregt wird, was in der Pra- 
xis nicht ausgeschlossen werden kann, besteht die Gefahr, 
dass die Bedruckstoffbahn an den Ubertragungszylindern 
anschlagt. Dies kann nur verhindert werden, wenn der Ab- 
stellweg zwischen den beiden Ubertragungszylindern gro- 
Ber ist, als dies mit der ublicherweise vorgesehenen Druk- 
kab-Einrichtung erreichbar ist. Bei der bekannten Anord- 
nung sind daher aufwendige Sonderkonstruktionen notwen- 
dig, um einen sicheren Betrieb zu gewahrleisten. 

Die EP 0862 999 A2 zeigt eine Rollenrotations-Offset- 
druckmaschine mit altemierend aktivierbaren bzw. passi- 
vierbaren Doppeldruckwerken, bei der konstruktive MaB- 
nahmen oben genannter Art zur Erziclung cines vergleichs- 
weise groBen Abstands der Ubertragungszylinder ergriffen 
sind. Bei dieser bekannten Anordnung sind die Ubertra- 
gungszylinder hierzu auf um die Formzylinderachsen 
schwenkbaren Aufwand voraus. Die bekannten Anordnun- 
gen erweisen sich dementsprechend als nicht sicher und ein- 
fach genug. 

Hiervon ausgehend ist es daher die Aufgabe der vorlie- 
genden Erfindung, eine Anordnung eingangs erwahnter Art 
mit einfachen und kostengunstigen Mitteln so zu verbes- 
sern, dass auch bei vergleichsweise kleinem Abstellweg 
zwischen den beiden Ubertragungszylindern ein sicherer 
Betrieb gewahrleistet ist. 

Diese Aufgabe wird erfindung sgemaB dadurch gelost, 
dass die Leitwalzen so angeordnet sind, dass die Bedruck- 
stoffbahn bei voneinander abgestellten Ubertragungszylin- 
dern in Kontakt mit einem Ubertragungszylinder ist und 
dass dieser mittels einer zugeordneten, ersten Antriebs- 
quelle permanent antreibbar ist, wahrend zumindest der dem 
anderen Ubertragungszylinder zugeordnete Formzylinder 
abschaltbar und mittels der weiteren, zwei ten Antriebs- 
quelle zumindest beschleunigbar ist. 

Mit diesen MaBnahmen werden die eingangs geschilder- 
ten Nachteile der bekannten Anordnungen vollstandig ver- 
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mieden. Der permanent antreibbare Ubertragunszylinder, an 
dem die Bedruckstoffbahn auch bei voneinander abgestell- 
ten Ubertragungszylindern in Anlage gehalten wird, fun- 
giert praktisch als Leitwalze. Es muss daher in vorteilhafter 
5 Weise nur noch eine zusatzliche Leitwalze pro fur alternie- 
renden Druck vorgesehenem Doppeldruckwerk vorhanden 
sein. Aufgrund des permanenten Antriebs des als Leitwalze 
fungierenden Ubertragungszylinders werden Relativbewe- 
gungen zwischen diesem Zylinder und der Bedruckstoff- 

10 bahn vermieden. Da die Bedruckstoffbahn am permanent 
angetriebenen Ubertragungszylinder anliegt, geniigt in vor- 
teilhafter Weise auch ein vergleichsweise geringer Hchter 
Abstand zwischen den beiden Ubertragungszylindern, um 
eine Bahnberuhrung des nicht als Leitwalze fungierenden 

15 Ubertragungszylinders zuverlassig auszuschlieBen. Es ist 
davon auszugehen, dass hier der mittels der Druckab-Ein- 
richtung einstellbare Abstand zwischen den Ubertragungs- 
zylindern vollkommen ausreicht. Hierdurch wird sicherge- 
stellt, dass zur Bildung der fiir alternierenden Druckbetrieb 

20 vorgesehenen Doppeldruckwerke solche mit dem ublichen 
Aufbau Verwendung finden konnen. Lediglich antriebsseitig 
sind geringfugige zusatzliche MaBnahmen erforderiich, um 
die erwiinschte Passivierung und Beschleunigung zu ermog- 
lichen. Mit den erfindungsgemaBen MaBnahmen laBt sich in 

25 vorteilhafter Weise unter weitestgehender Beibehaltung des 
ublichen Aufbaus der Doppeldruckwerke eine Eindruck- 
Einrichtung erreichen, mit der ein Eindruck-Wechsel bei 
laufender Maschine moglich ist, wobei einseitig oder zwei- 
seitig gedruckt werden kann und deren Doppeldruckwerke 

30 ohne weiteres auch fiir normalen Fortdruck verwendbar 
sind. 

Vorteilhaftc Ausgcstaltungen und zweckmaBige Fortbil- 
dungen der ubergeordneten MaBnahmen sind in den Unter- 
anspriichen angegeben. So kann die durch die jedern fiir al- 

35 ternatierenden Druckbetrieb vorgesehenen Doppeldruck- 
werk zugeordnete Leitwalze bewirkte Auslenkung der Be- 
druckstoffbahn gegeniiber der normalen Transportebene der 
Bedruckstoffbahn zumindest der bei aneinander angestellten 
Ubertragungszylindern sich ergebenden Bahnauslenkung 

40 entsprechen. Hierdurch ist sichergestellt, dass sich auch bei 
von einander abgestellten Ubertragungszylindern eine zu- 
verlassige Umschlingung des permanent angetriebenen 
Ubertragungszylinders durch die hieran anliegende Be- 
druckstoffbahn und damit eine hohe Sicherheit ergeben. 

45 Vorteilhaft kann der untcre Ubertragungszylinder jedes 
fur alternierenden Druckbetrieb eingerichteten Doppel- 
druckwerks permanent antreibbar sein. Hierbei wirkt das 
Gewicht der Bedruckstoffbahn in vorteilhafter Weise unter- 
stiitzend auf die Anlage der Bedruckstoffbahn am perma- 

50 nent antreibbaren Ubertragungszylinder. 

Eine weitere zweckmaBige MaBnahme kann darin beste- 
hen, dass der permanent antreibbare Ubertragungszylinder 
gegeniiber den benachbarten Zylindern starr angeordnet ist. 
Dies ermoglicht in vorteilhafter Weise auch eine starre Ver- 

55 bindung mit einem zugeordneten, am Maschinengestell ab- 
gestiitzten Antriebsmotor. 

Bei der Herstellung von Eindrucken geniigt es vielfach, 
wenn lediglich einseitig gedruckt wird. Hierzu findet 
zweckmaBig die obere Druckwerkshalfte der fiir aiternieren- 

60 den Druck eingerichteten Doppeldruckwerke Verwendung. 
Dabei konnen sowohl der Formzylinder als auch der Uber- 
tragungszylinder dieser Druckwerkshalfte passiviert wer- 
den, was einen einfachen Formwechsel sowie eine einfache 
Reinigung des Ubertragungszylinders ermoglicht. 

65 Bei einer ersten, fur einseitigen Druck bestimmten Va- 
riante konnen die Zylinder jedes fiir alternierenden Druck- 
betrieb eingerichteten Doppeldruckwerks durch einen Ra- 
derzug antriebsmaBig miteinander verbunden sein, der zwei 
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auf der Weile des passivierbaren Ubertragungszylinders an- 
geordnete Rader aufweist, von denen das mit dem Rad des 
permanent antreibbaren Ubertragungszylinders zusammen- 
wirkende Rad frei drehbar angeordnet und mittels einer re- 
gisterhaltigen Kupplung wahlweise mit der zugeordneten 
Welle kuppelbar ist, wobei der Raderzug im Bereich der den 
permanent antreibbaren Ubertragungszylinder enthaltenden 
Doppeldruckwerkshalfte mit der ersten, permanent aktivier- 
ten Antriebsquelle und im Bereich der anderen Doppel- 
druckwerkshalfte mit der zweiten Antriebsquelle antriebs- 
maBig verbunden sein kann. Bei dieser Alternative wird 
nach der Beschleunigung der passivierbaren Doppeldruck- 
werkshalfte das gesamte Doppeldruckwerk durch die erste 
Antriebsquelle angetrieben. Ein die zweite Antriebsquelle 
bildender Motor kann dabei nach erfolgter Beschleunigung 
abgeschaltet und einfach im Leerlauf mitgezogen oder abge- 
kuppelt werden, was sich vorteilhaft auf den Platzbedarf und 
den Bereitstellungsaufwand auswirkt. 

Eine andcre Alternative, die fur einseitigen und zweiseiti- 
gen Druck geeignet ist, kann darin bestehen, dass der perma- 
nent antreibbare Ubertragungszylinder mit einer zugeordne- 
ten, ersten Antriebsquelle verbunden ist und dass den ubri- 
gen Zylindern ein Raderzug zugeordnet ist, der ein auf der 
Welle des permanent antreibbaren Ubertragungszylinders 
frei drehbar gelagertes Zwischenrad aufweist und mittels 
der zweiten Antriebsquelle antreibbar ist. Diese MaBnah- 
men stellen sicher, dass nicht nur eine Doppeldruckwerk- 
shalfte passivierbar ist, sondern gleichzeitig auch der dem 
permanent antreibbaren Ubertragungszylinder zugeordnete 
Formzylinder, so dass in beiden Doppeldruckwerkshalften 
ein Formwechsel stattfinden kann. Der permanent antreib- 
bare Ubertragungszylinder muB hier jedoch bei voller Dreh- 
zahl gereinigt werden, was beim Umstellen naturgemaB zu 
mehr Makulatur fiihrt. als bei der Ausfuhrung mit einseiti- 
gem Druck. Dem permanent antreibbaren Ubertragungszy- 
linder ist hier zweckmaBig eine bei voller Drehzahl aktivier- 
bare Wascheinrichtung zugeordnet. 

ZweckmaBig kann bei der vorstehend umrissenen Alter- 
native die zweite Antriebsquelle dem frei drehbar gelagerten 
Zwischenrad zugeordnet sein. Da dieses auf der Welle des 
zweckmaBig unverstellbar angeordneten Ubertragungszy- 
linders angeordnet ist, ist in vorteilhafter Weise auch ein 
starrer AnschluB an einen am Maschinengestell abgestiitzten 
Motor moglich. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und zweckmaBigc 
Fortbildungen der iibergeordneten MaBnahmen sind in den 
restlichen Unteranspruchen angegeben und aus der nachste- 
henden Beispielsbeschreibung an Hand der Zeichnung na- 
her entnehmbar. 

In der nachstehend beschriebenen Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Rollenrotations-Offset- 
druckmaschine mit sechs Doppeldruckwerken, 

Fig. 2 eine yergroBerte Darstellung der zwei von einander 
abgestellten Ubertragungszylinder eines eingangsseitigen 
Doppeldruckwerks der Anordnung gemaB Fig. 1 mit durch- 
gefuhrter Bedruckstoffbahn, 

Fig. 3 eine erste Variante einer einem eingangsseitigen 
Doppeldruckwerk der Anordnung gemaB Fig. 1 zugeordne- 
ten Antriebseinrichtung, 

Fig. 4 eine schematische Seitenansicht des Doppeldruck- 
werks gemaB Fig. 3, 

Fig. 5 eine zweite Variante einer einem eingangsseitigen 
Doppeldruckwerk der Anordnung gemaB Fig. 1 zugeordne- 
ten Antriebseinrichtung, 

Fig. 6 eine schematische Seitenansicht des Doppeldruck- 
werks gemaB Fig. 5 und 

Fig. 7 bis 12 verschiedene Bctriebsarten der eingangssei- 
tigen Doppeldruckwerke der Anordnung gemaB Fig. 1. 



Die der Fig. 1 zu Grunde liegende Rollenrotations-OfTset- 
druckmaschine besitzt sechs Doppeldruckwerke 1 bis 6. Da- 
bei konnen die vier hinteren Doppeldruckwerke 3 bis 6 den 
drei Grundfarben und der Farbe schwarz zugeordnet sein. 
5 Die beiden eingangsseitigen Doppeldruckwerke 1, 2 bilden 
eine Eindruckeinheit, die einen Eindruckwechsel bei laufen- 
der Maschine ermoglicht. Die beiden Doppeldruckwerke 1, 
2 der Eindruckeinheit sind dementsprechend ftir altemieren- 
den Druckbetrieb eingerichtet, d. h. es ist jeweils nur ein 
to Doppeldruckwerk in Betrieb. Das jeweils andere Doppel- 
druckwerk kann in dieser Zeit fur den nachsten Einsatz vor- 
bereitet werden. 

Die Doppeldruckwerke 1 bis 6 besitzen den gleichen 
Grundaufbau. Die Doppeldruckwerke 1 bis 6 sind als Vier- 
15 zylinder-Druckwerke ausgebildet, die jeweils zwei auBere 
Formzylinder 7, 8 und zwei einander zugewandte Ubertra- 
gungszylinder 9, 10 aufweisen, zwischen denen die Be- 
druckstoffbahn 11 hindurchgefuhrt wird. Die den Druck- 
werken zugeordneten Farb- und Feuchtwerke etc. sind hier 

20 der Einfachheit halber nicht dargestellt. Die Doppeldruck- 
werke 1 bis 6 besitzen jeweils eine gleiche, hier nicht naher 
dargestellte Druckab-Einrichtung, mittels welcher die ein- 
ander jeweils benachbarten Zylinder von einander ab- bzw. 
an einander angestellt werden konnen. Ein Zylinder, in der 

25 Regel der untere Ubertragungszylinder 9, kann starr, d. h. 
unverstellbar im Maschinengestell angeordnet sein. Die ub- 
rigen Zylinder konnen in Exzenterbuchsen gelagert sein, die 
mittels einer zugeordneten Betatigungseinrichtung verdreh- 
bar sind. Die hiermit erreichbaren Zylinderabstande sind 

30 vergleichsweise gering und liegen in der GroBenordnung 
von wenigen Millimetern. 

Die Transportebene der Bedruckstoffbahn 11 im Bereich 
der fiir normalen Fortdruck vorgesehenen Doppeldruck- 
werke 3 bis 6 verlauft horizontal, d. h. parallel zur Aufstel- 

35 lungsebene der Doppeldruckwerke 1 bis 6. Im Bereich der 
die Eindruckeinrichtung bildenden Doppeldruckwerke 1, 2 
sind gegenuber der genannten, horizontalen Transportebene 
der Bedruckstoffbahn 11 in der Hone versetzte Leitwalzen 
12 vorgesehen, welche die Bedruckstoffbahn 11 gegenuber 

40 der genannten horizontalen Transportebene hier nach unten 
auslenken. Jedem der beiden eingangsseitigen Doppel- 
druckwerke 1, 2 ist jeweils eine Leitwalze 12 zugeordnet. 
Diese ist dabei so angeordnet, dass die Bedruckstoffbahn 11 
bei von einander abgestellten Ubertragungszylindern 9, 10 

45 des jeweils zugeordneten Doppeldruckwerks 1 bzw. 2 in 
Kontakt mit einem Ubertragungszylinder, hier mit dem un- 
teren Ubertragungszylinder 9 ist, wie am besten aus Fig. 2 
erkennbar ist. Es geniigt daher ein vergleichsweise geringer 
Abstand a, wie er mittels der oben erwahnten Druckab-Ein- 

50 richtung erreichbar ist, urn eine Beruhrung zwischen der Be- 
druckstoffbahn 11 und dem oberen Ubertragungszylinder 10 
zuverlassig auszuschlieBen. 

Der untere Ubertragungszylinder 9 ist, wie oben schon 
angedeutet wurde, starr im Maschinengestell angeordnet. 

55 Die Leitwalzen 12 sind daher wie erwahnt, so angeordnet, 
dass die Bedruckstoffbahn 11 in Anlage am jeweils zugeord- 
neten, unteren Ubertragungszylinder 9 gehalten wird, wobei 
die Leitwalzen 12 mit der oberen Seite der Bedruckstoff- 
bahn zusammen wirken. Auf diese Weise wird erreicht, dass 

60 sich beim Ubergang von der Druckan-Stellung in die Druk- 
kab-Stellung der Ubertragungszylinder 9, 10 keine Ande- 
rung des Bahnverlaufs und damit auch keine Langenande- 
rung der von der Bedruckstoffbahn 11 durchlaufenen 
Strecke ergeben. Im dargestellten Beispiel wird durch die 

65 Achsen der Ubertragungszylinder 9, 10 eine in Fig. 2 ledig- 
lich durch eine strichpunktierte Linie angedeutete Ebene E 
aufgespannt, die gegenuber der Vertikalen geneigt ist. Im 
dargestellten Beispiel ist dabei der obere Ubertragungszy- 
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linder 10 gegeniiber dem unteren Ubertragungszylinder 9 
entgegen der Laufrichtung der Bedruckstoffbahn 11 ver- 
sctzt. Die jeweils zugcordncte Leitwalze 12 ist gegeniiber 
dem unteren Ubertragungszylinder 9 in derselben Richtung 
versetzt wie der obere Ubertragungszylinder 10. Im darge- 
stellten Beispiel sind die Ubertragungswalzen 12 daher dem 
jeweils zugeordneten Doppeldruckwerk 1 bzw. 2 vorgeord- 
net. 

Die Leitwalzen 12 sind so ausgebildet und angeordnet, 
dass die hierdurch bewirktc, in Fig. 1 mil einer unterbroche- 
nen Linie angedeutete Auslenkung der Bedruckstoffbahn 11 
gegeniiber der normalen Transportebene der Bedruckstoff- 
bahn 11 der bci ancinandcr angcstelllen, in Laufrichtung der 
Bedruckstoffbahn 11 gegen einander versetzten Ubertra- 
gungszylindem 9, 10 sich ergebenden Auslenkung ent- 
spricht. Hierdurch wird die beim normalen Druckbetrieb 
sich ergebende Urnschlingung des unteren Ubertragungszy- 
linders 9 auch in der Druckabstellung beibehalten, wie aus 
Fig. 2 crsichtlich ist. Gleichzeitig wird hierdurch einer 
Bahnbewegung und Langenverkurzung der Transport- 
strecke entgegen gewirkt. Die dem Doppeldruckwerk 2 zu- 
geordnete Leitwalze 12, die dem ersten Doppeldruckwerk 1 
nachgeordnet ist, besitzt eine dem Abschmieren von Faroe 
entgegenwirkende Oberflache, z. B. eine unterbrochene, 
nach Art eines Rcibeisens mil gezackten Vorspriingen verse- 
hene Oberflache, wodurch die Kontaktflache mit der Be- 
druckstoffbahn 11 moglichst gering gehalten und damit ein 
Ablegen von Farbe verhindert wird. 

Der untere Ubertragungszylinder 9 der die Eindruckein- 
richtung bildenden Doppeldruckwerke 1, 2, an dem die Be- 
druckstoffbahn 11 mittels der jeweils zugeordneten Leit- 
walze 12 in Anlage gehalten wird, wird unabhangig davon 
angetrieben, ob gedruckt wird oder nicht, d. h. der untere 
Ubertragungszylinder 9 der Doppeldruckwerke 1, 2 wird 
permanent angetrieben, solange die Bedruckstoffbahn 11 
lauft. Hierdurch werden Relativbewegungen zwischen der 
Bedruckstoffbahn 11 und dem in der Druckab-Stellung je- 
weils als Leitwalze fungierenden, unteren Ubertragungszy- 
linder 9 vermieden. Sofern ein Hindruck nur auf der Ober- 
seite der Bedruckstoffbahn 11 erfolgen soil, kann der dem 
unteren Ubertragungszylinder 9 zugeordnete, untere Form- 
zylinder 7 einfach permanent mitlaufen. Die obere Haifte 
der Doppeldruckwerke 1, 2 wird in der Druckab-Stellung 
passiviert, so dass die auf dem oberen Fonnzylinder 8 auf- 
zunehmende Druckform gewcchsclt und die Oberflache des 
zugeordneten, oberen Ubertragungszylinders 10 gereinigt 
werden kann. Hierzu kann eine Gummituchwascheinrich- 
tung iiblicher Bauart Verwendung finden. Zum Eindruck- 
wechsei, d. h. zum Wechsel von einem Druckwerk auf das 
andere erfolgt dann eine Beschleunigung der vorher passi- 
vierten Druckwerkshalfte auf die Maschinengeschwindig- 
keit. Da der Waschvorgang im passivierten Zustand stattfin- 
det, ist der Wechsel von einem Druckwerk auf das andere in 
vergleichsweise kurzer Zeit durchfuhrbar, so dass wenig 
Makulatur an fall t. 

Dies laBt sich mit einer den Fig. 3 und 4 zu Grunde lie- 
genden Antriebseinrichtung bewerkstelligen. Diese enthalt 
einen ersten, dem starren, unteren Ubertragungszylinder 9 
zugeordneten Antriebsmotor 13. Dieser kann starr am Ma- 
schinengestell angebracht sein. Dabei kann die Welle des 
Motors 13 fest an die Welle des zugeordneten, starr im Ma- 
schinengestell abgestiitzten Ubertragungszylinders 9 ange- 
kuppelt sein. Im dargestellten Beispiel ist, wie aus Fig. 4 
entnehmbar ist, ein Vorgelege vorgesehen, dessen Zahnein- 
griff in Folge der starren Anordnung des unteren Ubertra- 
gungszylinders 9 unabhangig von der Einstellung der ubri- 
gen Zylinder gleich blcibt. Die vier Zylinder des Doppel- 
druckwerks sind durch einen Raderzug 14 antriebsmaBig 



miteinander verbunden. Dieser enthalt zwei auf der Welle 
des oberen, verstellbaren Ubertragungszylinders 10 ange- 
ordncle Stirnrader 15, 16, von denen das Stirnrad 15 mit 
dem Stirnrad 17 des oberen Formzylinders 8 und das Stim- 
5 rad 16 mit dem Stirnrad 18 des unteren Ubertragungszylin- 
ders 9 kammt. Mit diesem kammt ein Stirnrad 19 des unte- 
ren Formzylinders 7. Die Verzahnung ist dabei so, dass die 
miteinander kammenden Stirnrader auch in der Druckab- 
Stellung noch in gegenseitigem Eingriff sind. 
10 Das mit dem Stirnrad 18 des unteren Ubertragungszylin- 
ders 9 kammende Stirnrad 16 ist frei drehbar auf der zuge- 
ordneten Welle gelagert und mittels einer Kupplung 20 
wahlweisc hiermit kuppelbar. Die Kupplung 20 ist als cin- 
deutige Kupplung ausgebildet, die eine regi sternal tige Stel- 

15 lung ennoglicht. Bei aktivierter Kupplung 21 treibt der An- 
triebsmotor 13 uber den Raderzug 14 alle Zylinder des zuge- 
ordneten Doppeldruckwerk s an. Bei geloster Kupplung 21 
sind der obere Ubertragungszylinder 10 und der zugeord- 
ncte obere Formzylinder 8 antriebsmaBig vom Antriebsmo- 

20 tor 13 getrennt, werden also hiervon nicht angetrieben, so 
dass im Bereich der oberen Halfte des betreffenden Doppel- 
druckwerks die erfordcrlichen Vorbereitungsarbeiten durch- 
gefuhrt, d. h. die Form gewechselt und die Ubertragungszy- 
linderoherflache gereinigt werden konnen. Zur Durchfuh- 

25 rung eines Eindruckwechsels wird die obere Halfte des be- 
treffenden Doppeldruckwerks zunachst auf Maschinendreh- 
zahl beschleunigt. Hierzu ist. ein zweiter Antriebsmotor 22 
vorgesehen. Dieser wird lediglich zur Beschleunigung be- 
notigt. Nach erfolgter Beschleunigung wird die Kupplung 

30 21 aktiviert, wodurch der Antrieb des gesamten Doppel- 
druckwerks vom Antriebsmotor 13 ubernommen wird. Der 
Antriebsmotor 22 kann darauf hin abgeschaltet werden und 
wird dann im Leerlauf mitgeschleppt oder abgekuppelt. 
Bei geloster Kupplung 21 kann der Antriebsmotor 22 

35 auch zum Rotieren des oberen Formzylinders 8 beim Form- 
wechsel und des oberen Ubertragungszylinders 9 beim 
Waschvorgang benutzt werden. Der Antriebsmotor 22 kann 
entweder den oberen Formzylinder 8 oder oberen Ubertra- 
gungszylinder 10 antreiben. Tm dargestellten Beispiel wirkt 

40 der Antriebsmotor 22, wie in Fig. 4 angedeutet ist, iiber ein 
Vorgelege mit dem Stirnrad 17 des oberen Formzylinders 8 
zusammen, das rnit dem Stirnrad 15 des zugeordneten Uber- 
tragungszylinders 10 kammt. Der Antriebsmotor 22 ist 
ebenfalls am Maschinengestell befestigt, wobei die Positio- 

45 nicrung zwcckmaBig so ist, dass in der Druckab-Stellung, in 
der die Beschleunigung der oberen Druckwerkshalfte zu er- 
folgen hat, ein exakter Zahneingriff gewahrleistet ist. In der 
Druckan-Stellung reicht der Zahneingriff dann aber noch, 
um den Antriebsmotor 22 einfach mitzuschleppen, 

50 Die Anordnung gemaB Fig. 3 und 4 ermogiicht die in den 
Fig. 7 und 8 angedeuteten Betriebsarten der Doppeldruck- 
werke 1,2 mit wechselndem Eindruck auf der Oberseite der 
Bedruckstoffbahn U. Bei der der Fig. 7 zu Grunde liegen- 
den Betriebssituation druckt die obere Halfte des Doppel- 

55 druckwerks 1. Das Doppeldruckwerk 2 befindet sich in der 
Druckab-Stellung und kann umgerustet werden, wie durch 
eine lediglich schematisch dargestellte Plattenwechselein- 
richtung 33 angedeutet ist, Der untere Ubertragungszylinder 
9 des Doppeldruckwerks 2 fungiert dabei als von der Be- 

60 drucksloffbahn 11 teilweise umschlungene Leitwalze. Bei 
der der Fig. 8 zu Grunde liegenden Betriebssituation druckt 
die obere Halfte des Doppeldruckwerks 2 und das Doppel- 
druckwerk 1 befindet sich in der Druckab-Stellung und kann 
umgerustet werden, wobei der untere Ubertragungszylinder 

65 9 des Doppeldruckwerks 1 als von der Bedruckstoffbahn 11 
teilweise umschlungene Leitwalze fungiert. Die Kupplung 
21 des jeweils druckenden Doppeldruckwerks ist aktiviert. 
Die Kupplung 21 des jeweils nicht druckenden Doppel- 
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druckwerks ist gelost. 

Die Fig. 5 und 6 enthalten eine Antriebseinrichtung die 
einseitigen und doppelseitigen Eindruck ermoglicht. Diese 
Antriebseinrichtung enthalt wiederum zwei Antriebsmoto 
ren 25, 26. Der erste Antriebsmotor 25 wirkt rnit dem per- 5 
manent anzutreibenden, unteren Ubertragungszylinder 9 zu- 
sammen. Ira dargesteliten Beispiel ist die Welle dieses Zy- 
linders fest mit der Welle des Motors 25 verbunden, der starr 
am Gehause abgestiitzt ist. Die ubrigen Zylinder, d. h. der 
untere Formzylinder 9, der obere Formzylinder 8 und der 10 
obere Ubertragungszylinder 10 sind durch einen Raderzug 
27 antriebsmaBig miteinander verbunden, der ein auf der 
Welle des starr im Maschinengesteil gelagerten, unteren 
Ubertragungszylinders 9 frei drehbar gelagertes Zwischen- 
rad 28 aufweist, das mit einem Stirnrad 29 des unteren 15 
Formzylinders 7 und einem Stirnrad 30 des oberen Ubertra- 
gungszylinders 10 kammt, das seinerseits mit einem Stirn- 
rad 31 des oberen Formzylinders im EingrifT ist. 

Dem Raderzug 27 ist der zweite Antriebsmotor 26 zuge- 
ordnet. Der Antrieb kann dabei in jedes Rad des Raderzugs 20 
27 eingeleitet werden. Im dargesteliten Beispiel ist der An- 
triebsmotor 26 dem auf der starr im Gehause gelagerten 
Achse des unteren Ubertragungszylinders 2 frei drehbar ge- 
lagerten Zwischenrad 28 zugeordnet. Dieses behalt in der 
Druckan-Stellung und in der Druckab-Stellung dieselbe Po- 25 
sition bei. So dass sich in jeder Position ein exakter Zahnein- 
griff ergibt. Um Kollisionen mit dem koaxial mit dem unte- 
ren Ubertragungszylinder 9 angeordneten, fest mit dessen 
Welle verbundenen, ersten Antriebsmotor 25 zu vermeiden, 
ist der zweite Antriebsmotor 26, wie aus Fig. 6 erkennbar 30 
ist, gegenuber dem ersten Antriebsmotor 25 seitlich ver- 
setzt. Zur Ubertragung des Drehmoments ist hier ein Vorge- 
lege 32 vorgesehen. Dieses kann mehr- oder einstufig sein. 
Im dargesteliten Beispiel enthalt das Vorgelege 32 ein mit 
einem motorseitigen Ritzel und dem Zwischenrad 28 kam- 35 
mendes Stirnrad. Der zweite Antriebsmotor 26 ist. wie der 
erste Antriebsmotor 25 starr am Maschinengesteil abge- 
stiitzt. 

Es ware denkbar, dem frei drehbar gelagerten Zwischen- 
rad 28, ahnlich wie dem frei drehbar gelagerten Rad 16 der 40 
Anordnung gemaB Fig. 3 eine eindeutige Schaltkupplung 
zuzuordnen. In diesem Fall wiirde der zweite Antriebsmotor 
26 lediglich als Beschleunigungsmotor benotigt. Im darge- 
steliten Beispiel ist keine Kupplung vorstehend genannter 
Art vorgesehen. Der zweite Antriebsmotor 26 dient hier da- 45 
her nicht nur zur Beschleunigung des Raderzugs 27 und der 
hiermit verbundenen Zylinder, sondern auch zum Antrieb 
beim normalen Druckbetrieb. Dabei werden der permanent 
antreibbare, untere Ubertragungszylinder 9 durch den ersten 
Antriebsmotor 25 und die ubrigen Zylinder durch den zwei- 50 
ten Antriebsmotor 26 angetrieben. Die Synchronisierung 
der beiden Antriebsmotoren erfolgt auf elektronischem 
Wege. 

Durch Passivierung des zwei ten Antriebsmotors 26 sind 
hier nicht nur der obere Formzylinder 8 und Ubertragungs- 55 
zylinder 10, also die obere Halfte des Doppeldruckwerks, 
stillsetzbar, sondern auch der Formzylinder 7 der unteren 
Halfte des Doppeldruckwerks. Es ist daher moglich, am 
oberen Formzylinder 8 und am unteren Formzylinder 7 die 
Druckform zu wechseln. Der dabei benotigle, langsame An- 60 
trieb kann mittels des Antriebsmotors 26 bewerkstelligt 
werden. Dasselbe gilt fur das Waschen des oberen Ubertra- 
gungszylinders 10, dem eine ubliche Reinigungseinrichtung 
zugeordnet sein kann. Der mittels des ersten Antrieb motors 
25 getrennt hiervon permanent antreibbare Ubertragungszy- 65 
linder 9 muB hier, wenn auch mit der unteren Halfte des 
Doppeldruckwerks gedruckt wird, beim Umriisten auf eine 
neue Druckform bei voller Drehzahl gereinigt werden. Dem 



entsprechend ist dem unteren Ubertragungszylinder 9 eine 
bei voller Drehzahl aktivierbare Reinigungseinrichtung zu- 
geordnet. Hier fiihrt bei einem Wechsel von einem Doppel- 
druck auf das andere der Waschvorgang zu Makulatur. Der 
Anfall von Makulatur beim Wechsel ist daher etwas groBer 
als bei der Ausfiihrung gemaB Fig. 3 und 4. 

Die den Fig. 5 und 6 zu Grunde liegende Antriebseinrich- 
tung ermoglicht die Betriebsweise gemaB Fig. 9 und 10. Da- 
bei ist die Bedruckstoffbahn 11 auf beiden Seiten mit einem 
Eindruck versehbar, wobei ein fliegender Wechsel wahrend 
des Laufs der Maschine von der Betriebsweise gemaB Fig. 
9, bei der das Doppeldruckwerk 1 druckt und das Doppel- 
druckwerk 2 hergerichtet wird, auf die Betriebsweise gemaB 
Fig. 10 moglich ist, bei der das Doppeldruckwerk 2 druckt 
und das Doppeldruckwerk 1 hergerichtet wird. Selbstver- 
standlich ist hier auch die in den Fig. 7 und 8 gezeigte Be- 
triebsweise mit lediglich einseitigem Eindruck moglich. 
ZweckmaBig bleibt dabei der untere Formzylinder 7 unbe- 
stiickt Die Aktivierbarkeit der beiden Halften der Doppel- 
druckwerke 1 und 2 bietet auch die Moglichkeit, hierdurch 
zumindest eines der Doppeldruckwerke 3 bis 6 der Anord- 
nung gemaB Fig. 1, beispielsweise das der Farbe schwarz 
zugeordnete Doppeldruckwerk, zu ersetzen, was eine Ver- 
kiirzung der Gesamtanordnung ergibt. In einem derartigen 
Fall hat dann die fur wechseln den Eindruck jeweils auszu- 
tauschende Form nicht nur das Eindrucksujet, sondern das 
gesamte Druckbild der zugeordneten Farbe. 

Selbstverstandlich sind die Doppeldruckwerke 1 und 2 
auch als nicht alternierende Doppeldruckwerke verwendbar, 
mit denen im normalen Fortdruckbetrieb jeweils eine Farbe 
oben und unten gedruckt werden kann, wie in Fig. 1 1 ange- 
deutet ist. Die Bedruckstoffbahn 11 geht dabei iiber die Leit- 
walzen 12 hinweg. Deren Durchmesser ist hier so bemessen, 
dass sich keine Kollision mit der Bedruckstoffbahn 11 er- 
gibt. Es ware aber auch denkbar, die Leitwalzen 12 einfach 
demontierbar anzubringen, so dass diese einfach demontiert 
werden konnen, so dass diese auch einen groBeren Durch- 
messer, beispielsweise einen dem Zylinderdurchmesser ent- 
sprechenden Durchmesser, aufweisen konnen. Alternativ zu 
der Betriebsweise gemaB Fig. 11 mit beidseitigem Zweifar- 
bendruck kann von den Doppeldruckwerken 1, 2 auch nur 
eines benutzt werden, wie in Fig. 12 angedeutet ist. Dabei ist 
das Doppeldruckwerk 2 im Betrieb, so dass die Bedruck- 
stoffbahn 11 auf beiden Seiten mit einer Farbe bedruckt 
wird. Das Doppeldruckwerk 1 kann dabei ahnlich wie bei 
den Betriebsweisen gemaB Fig. 8 und 10 durchfahren wer- 
den. Im dargesteliten Beispiel wird das Doppeldruckwerk 1 
unterfahren, wozu die dem Doppeldruckwerk 2 zugeordnete 
Leitwalze 12 und weitere unterhalb des Doppeldruckwerks 
1 angeordnete Unterfahr-Leitwalzen 33 benutzt werden. 
Dies hat den Vorteil, dass das Doppeldruckwerk 1 fiir War- 
tungszwecke etc. ganz passiviert werden kann. 

Patentanspriiche 

1. Rollenrotations-Offsetdruckmaschine mit mehre- 
ren, hintereinander angeordneten, jeweils zwei Form- 
zylinder (7, 8) und zwei ei nan der zugewandte, die Be- 
druckstoffbahn (11) zwischen sich aufnehmende Uber- 
tragungszylinder (9, 10) aufweisenden Doppeldruck- 
werken (1-6), die mit einer Einrichtung zum aneinan- 
der An- bzw. von einander Abstellen der einander be- 
nachbarten Zylinder versehen sind und von denen zwei 
einander benachbarte Doppeldruckwerke, vorzugs- 
weise die zwei eingangsseitigen Doppeldruckwerke (1, 
2), fiir alternierenden Druckbetrieb mindestens einer 
ihrer Halften mit fliegendem Wechsel wahrend des 
Laufs der Maschine eingerichtet sind, wobei diesen 
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Doppeldruckwerken (1, 2) gegeniiber der normalen, 
bodenparalleien Transportebene der Bedruckstoffbahn 

(11) in der Hone versetztc Leitwalzen (12) und jeweils 
zwei Antriebsquellen (13, 22; 25, 26) zugeordnet sind, 
dadurch gekcnnzeichnct, dass die Leitwalzen (12) so 5 
angeordnet sind, dass die Bedruckstoffbahn (11) bei 
von einander abgestellten Ubertragungszylindern (9, 
10) in Kontakt mil einem Ubertragungszylinder (9) isl 
und dass dieser mittels einer zugeordneten, ersten An- 
Lriebsquellc (13; 25) permanent antreibbar ist, wahrend 10 
zumindest der dem anderen Ubertragungszylinder (10) 
zugeordnete Formzylinder (8) abschaltbar und mittels 
der weiteren, zweiten Antricbsquellc (22; 26) zumin- 
dest beschleunigbar ist. 

2. Rollenrotations-Offsetdruckrnaschine nach An- 15 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Bedruck- 
stoffbahn (11) durch die Leitwalzen (12) in Umschlin- 
gungskontakt mit dem permanent antreibbaren Uber- 
tragungszylinder (9) gehalten wird. 

3. Rollenrotations-Offsetdruckmaschine nach einem 20 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass jedem permanent antreibbaren Ubertragungs- 
zylinder (9) nur eine Leitwalze (12) zugeordnet ist, die 
mit der dem anderen Ubertragungszylinder (10) zuge- 
wandten Seite der Bedruckstoffbahn (11) zusammcn 25 
wirkt. 

4. Rolienrotations-Offsetdruckmaschine nach An- 
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Leitwalze 

(12) bei in Transportrichtung der Bedruckstoffbahn 
(11) gegeneinander versetzten Ubertragungszylindern 30 
(9, 10) gegeniiber dem permanent antreibbaren Uber- 
tragungszylinder (9) in derselbcn Richtung wie der an- 
dere Ubertragungszylinder (10) versetzt ist. 

5. Rollenrotations-Offsetdruckmaschine nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 35 
net, dass die durch die Leitwalzen (12) bewirkte Aus- 
lenkung der Bedruckstoffbahn (11) gegeniiber ihrer 
normalen Transportebene zumindest der bei aneinan- 
der anges tell ten Ubertragungszylindern (9, 10) sich er- 
gebenden Auslenkung entspricht. 40 

6. Rollenrotations-Offsetdruckmaschine nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass der untere Ubertragungszylinder (9) der fiir 
alternierenden Druckbetrieb eingerichteten Doppel- 
druckwerke (1,2) permanent antreibbar ist. 45 

7. Rollenrotations-Offsetdruckmaschine nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass der permanent antreibbare Ubertragungszy- 
linder (9) gegeniiber den benachbarten Zylindern Starr 
angeordnet ist. 50 

8. Rollenrotations-Offsetdruckmaschine nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass lediglich die nicht zum permanent antreibba- 
ren Ubertragungszylinder (9) gehorende Halfte der 
Doppeldruckwerke (1, 2) alternierend in Betrieb nehm- 55 
bar ist. 

9. Rollenrotations-Offsetdruckmaschine nach An- 
spruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Zylinder 
jedes fur alternierenden Druckbetrieb eingerichteten 
Doppeldruckwerks (1, 2) durch einen Raderzug (14) 60 
antriebsmaBig miteinander verbindbar sind, der zwei 
auf der Welle des passivierbaren Ubertragungszylin- 
ders (10) angeordnete Rader (15, 16) aufweist, von de- 
nen das mit dem Rad (18) des permanent antreibbaren 
Ubertragungszylinders (9) zusammenwirkende Rad 65 
(16) frei drehbar auf der zugeordneten Welle angeord- 
net und mittels einer registerhaltigcn Kupplung (21) 
wahlweise hiermit kuppelbar ist und dass der Raderzug 



(14) im Bereich der den permanent antreibbaren Uber- 
tragungszylinder (9) enthaltenden Druckwerkshalfte 
mit der ersten, permanent antrcibbarer Antriebsquelle 
(13) und im Bereich der anderen Druckwerkshalfte mit 
der zweiten Antriebsquelle (22) antriebsmaBig verbun- 
den ist. 

10. Rollenrotations-Offsetdruckmaschine nach An- 
spruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite An- 
triebsquelle (22) schwacher als die erste Antreibsquelle 
(13) dimensionicrt und nur zur Beschleunigung der zu- 
geordneten Druckwerkshalfte aktivierbar ist. 

11. Rollenrotations-Offsetdruckmaschine nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass beide Formzy Under (7, 8) der fiir al- 
ternierenden Druckbetrieb eingerichteten Doppel- 
druckwerke (1, 2) abschaltbar sind. 

12. Rollenrotations-Offsetdruckmaschine nach An- 
spruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der perma- 
nent, antreibbare Ubertragungszylinder (9) mit einer zu- 
geordneten, ersten Antriebsquelle (25) verbunden ist 
und dass den iibrigen Zylindern ein Raderzug (27) zu- 
geordnet ist, der ein auf der Welle des permanent an- 
treibbaren Ubertragungszylinders (9) frei drehbar gela- 
gert.es Zwischenrad (28) aufweist und mittels der zwei- 
ten Antriebsquelle (26) antreibbar ist. 

13. Rollenrotations-Offsetdruckmaschine nach An- 
spruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite 
Antriebsquelle (26) dem Zwischenrad (28) zugeordnet 
ist. 

14. Rollenrotations-Offsetdruckmaschine nach An- 
spruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass im 
Druckbetrieb beide Antriebsquellen (25, 26) aktiviert 
und miteinander synchronisiert sind. 

15. Rollenrotations-Offsetdruckmaschine nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Antriebsquellen (13, 22; 25, 26) als Elek- 
tromotoren ausgebildet sind, 

16. Rollenrotations-Offsetdruckmaschine nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Einrichtung zum An- bzw. Abstellen der 
Zylinder der fur alternierenden Druck eingerichteten 
Doppeldruckwerke (1, 2) die Druckab-Stelleinrichtung 
ist. 

17. Rollenrotations-Offsetdruckmaschine nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Leitwalzen (12) eine unterbrochene, vor- 
zugsweise mit gezackten Vorsprungen versehene Ober- 
flache aufweisen. 

18. Rollenrotations-Offsetdruckmaschine nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Leitwalzen (12) abnehmbar am Maschi- 
nengestell an bring bar sind. 
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